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Skydesejl

Materiale: Fyr, 2,0 X 15,0 X 50,0

2,0xX10,0x46,0
20X 5,0%x75,0
2,0x 5,0x45,0
25X 2,5%28,0

8 stk. fl.h. skruer 11/4” X 6.

Arbejdsgang.

Tilvirkning.

A. Opstandere.

. Halvopretning.

. Tilridsning til tapning.

. Formning af tap.

. Tilridsning til
smalfladeformning.

. Smalfladeformning,
smalfladehgvling

. Krumsavning og filning til
riffelanlaeg.

. Gennembrydning til rundtap.

. Tveerstykker.

. Helopretning.

. Tilridsning til taphul.

. Gennembrydning til tap og
udstemning.

. Gennembrydning til skruer.

. Boring til skrastiver i forreste
tveerstykke,
d=1,2, ca. 60° heeldning.

. Meder.

. Helopretning.

. Tilridsning til smalflade-
formning, frihandstegning.

. Smalfladeformning.
a. Krumsavning.
b. Bugthgvling.

. Tilridsning til halvfaeldning.

. Halvfeeldning.

. Gennembrydning til rundstok
pa sejl.

. Udsavning til rundstok pa sejl.
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. Sprodse.

. Halvopretning.

. Tilridsning til rundtap.
. Rundtapning.
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E. Rundstokke.
. Hgvling.
a. 4-kant.
b. 8-kant.
c. 16-kant.
d. 32-kant.
. Pudsning med sandpapir.
. Filning af endeflader.
. Skrastiver.
. Opretning.
. Konisk formning.
. Rundformning.
. Endefladeformning.
a. Konkav formning med
kniv og fil.
b. Konveks formning med fil.

-_

PWON_TITWN

. Prgvesamling.

1. Skruning.

Overfladebehandling.

1. Pudshgvling.

2. Vandbejdsning.

3. Slibning med sandpapir.

4. Lakering med tynd lak, »Blitz«,
blot for at veere vandskyende.

5. Skarvning.

. Samling.

1. Limning og skruning.

Bemaerkning: Sejl fremstilles af hvidt
leerred, 75,0 X 75,0. Meder og riffelan-
leeg bekleedes med skind af seel eller
hund.

Knud Vglund.

Ministeriet for Grgnland
1969



