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, N:ervzerende Modeltegninger lil Brug ved den militeere Undervisning i »Husflid og Slejd« er dels
et Udvalg af »Dansk Slejdlererskolers Modeltegninger og dels Ting, der er fremkommet seerlig

med den militeere Uddannelse i Husflid og Slejd for Oje.
Nerveerende Hefte omfatter de vigligste typiske Ovelser i Foring af de almindeligste Snedker-
veerktojer og af elementert Snedkerarbejde.
De vigtigere af de indledende Ovelser er udformede i Forgvelser for derved at skaffe Lejlighed
til at indeve Eleverne bl. a. i normale Arbejdsholdninger, normale Beveegelser, Haandgreb og Verk-
. tojsforing.

Af Hensyn til den korte Tid, der er til Raadighed, er Resten af de typiske Ovelser henlagt til
Genstande. De Dele af Genstanden, hvor den paageldende Ovelse fremtraeder i den mest typiske Form,
maa derfor forst oparbejdes.

Blandt andet fordi de rene Ovelser vil afgive de bedste Betingelser for et paalideligt Sken over
vedkommendes Dygtighed, Sans for Orden og Preecision o. s. v., ber disse opbevares til Kursusets
Slutning. Til Opbevaring af Ovelserne er /Esken Pl 2. Fig. 1—5 bestemt.

Tilvirkningsgenstande — Modeller — er valgt dels af Ovelseshensyn og dels med Henblik paa
Tilvirkning af Ting, der er anvendelige til Nytte og Pryd i Ungkarleverelser.

Enkelte Vaerktojer, bl. a. Hovlepladen PlL. 13 Fig. 1—9 er konstrueret og medtaget af Hensyn til
dem, der kunde onske at fortseette med Snedkeri efter Tjenestetidens Opher. Ved Hjelp af denne,
og Haandverktojer for ca. 10 Kr. samt Heftets lille Udvalg af typiske Ovelser, som med lidt Energi
kan tilegnes i et Vinterhalvaar, vil en nogenlunde haandsnild ung Mand blive i Stand til i et almin-
deligt Veerelse at tilvirke et komplet Moblement til mindre Hjem. Modeller og Arbejdstegninger hertil

foreligger paa Dansk Slejdlererskole.

Typiske Qvelser i Snedkerarbejde.

Herved forstaas de Ovelser, som er strengt nedvendige for at kunne udfere mindre Treegenstande
til Nytte og Pryd i Ungkarleveerelser, Husgeraad og tekkelige Mobler til mindre Hjem, samt foretage
de almindeligst forefaldende Reparationer af nzevnte og lignende Ting. De typiske Ovelser er saaledes,
for disse Grene af Haandarbejdet, det samme som Alfabetet er for Skrivning og Lesning. Derfor kan
de lige saa lidt undveeres ved Bearbejdning af Tree, som Bogstaver ved Skrivning og Laesning.

For at vinde Tid til den nedvendige direkte Indevelse i at save, havle o.s. v. og for at Laereren
kan blive i Stand til trods Afbrydelser f. Eks. ved Vagttjeneste at have det fornedne Overblik over
hver enkelts Standpunkt, er @velsesbraetter ligesaa nedvendige som A. B. C. og Grammatikbogen ved
Undervisning i Leesning og Retskrivning. To af disse, Plan 1. Figur 1. og Plan 5. Fig. 1. indeholder

det fornedne Materiale til alle de seerlige i nerverende Hefte forekommende typiske Ovelser.
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Ovelsesbraetterne ber udleveres til enhver af Deltagerne i hans forste Undervisningstime. Sam-
tidig hermed bor det paalegges vedkommende at merke sit Ovelsesbraet tydeligt paa den nederste
Endeflade, f. Eks. med sit Nr., at tage det frem ved hver Undervisningstimes Begyndelse og ikke at
anvende noget deraf uden Lzrerens serlige Anvisning. Efter Lektionens Slutning henlaegges det paa
den dertil anviste Plads med Merket udad.

Det Udvalg af typiske @velser, som her anvendes, er folgende:

Bredsavning Gruppe l.

Ved den deles og grovformes ali, hvad der udferes af Tra. Leerer den unge Mand ikke at be-
herske Bredsaven saa vidt, at han kan save preecist i Vinkel, efter Maal og Streg, vil han ikke blive
i Stand til paa en rimelig Tid at udfere blot nogenlunde przcise Genstande, og den Mangde Arbejder,
hvor daarlig Savning absolut ikke kan afhjelpes ved andre Ovelser, maa han helt lade ligge.

Endnu dette. Visse Former af Hovling f. Eks. den yderst vigtige Studsning er for ikke Fagmeend
som Regel ganske umulig uden preecis Tversavning.

Langsavning. 1 A. PL 1. Fig. 1.

Tveersavning. 1 B. bestaar af:
Afkortning. 1B 1. PL 1. Fig. 2—4. Smalfladesavning 1 B 2. PL 2. Fig. 6—S8.
Bredfladesavning. 1B 3. PL 2. Fig. 9—11.

Skraasavning. 1 C:
Hjernesavning. 1 C 1. Pl 3. Fig. 1-—3. Skraa Smalfladesavn. 1C2. PL 3. Fig. 1—3.

Krumsavning. Gruppe V.
Denne Gruppe er i Dansk Slejd Nr. 5, men er her af praktiske Hensyn henlagt til dette Trin.
Rundsavning. V.A. Pl. 4. Fig. 1—2. Belgesavning. V.B. Pl 4. Fig. 3—1.
Brudsavning. V.C. PL 4. Fig. 3—4.
Samlinger med Sem.
Vridboring og Spigring.
Indovelse i begge er knyttet til Gruppe I.

Bredfladespigring. Pl. 1. Fig. 5—7. Smalfladespigring. Pl 1. Fig. 12—14.
Hjornespigring Pl. 1. Fig. 15—17. Skraaspigring Pl. 3. Fig. 4—6.

Rundboring.

Bredfladeboring, Pl. 2. Fig. 12—13.
Snitning. Gruppe IL.

Langsnitning Pl. 4. Fig. 5—6. Tversnitning Pl. 1. Fig. 7—9.
Skraasnitning. Pl.4. Fig.10—12. Hulsnitning Pl. 4. Fig. 13—15.
Buesnitning Pl. 4 Fig. 13—15.

Materiale tages af de opbevarede Lister. Se Pl. 1. Fig. 1.

Hovling. Gruppe III.
Ved Hovling gives Tingenes rette Flugtflader den ensartede Tykkelse og de pracise Sterrelser,
plane og vinkelrette Flader, som er absolut nedvendige og uerstattelige ved Fremstilling af blot

nogenlunde nojagtige Genstande.
Smalfladehevling 1II A. PL. 5. Fig. 2—3. Bredfladehevling IV B. Pl. 5. Fig. 1.

Studsning III C. Pl 5. Fig. 8—10. Skraahevling III D. Pl. 7. Fig. 4—7.
Fashgvling III . Pl. 11. Fig. 1—2. Semfugning III F. Pl 11. Fig. 8—10.

Nagelfugning 111 F. P1. 11. Fig. 11—13. Rundhevling III G. PL. 11. Fig. 14—19.
Materiale, se PL 5. Fig. 1.




Skruning.
Indovelse heri er knyttet til Gruppe III.
Bredfladeskruning Pl. 6. Fig. 4—5. Endeskruning Pl. 8. Fig. 4—6.
Boltning Pl 9. Fig. 5—6.
Bugthevling. Gruppe IV.
Buedrag IV A. Pl. 14. Fig. 6—7. Huldrag IV B. PL 14. Fig. 8—9.
Materiale, se Pl. 5. Fig. 1.

Stikning. Gruppe VI.

Stemmejernet er det Verktej, med hvilket plane Brudflader, alle Arter og Dimensioner af En-
bueflader bedst og hurtigst gives praecise Former. Naevnte Former kan overhovedet ikke udferes med
andre Verktojer i tykt eller fast Materiale.

Den ieovrigt hurtigt virkende Stikning bliver herved i de fleste Tilfeelde et absolut nedvendigt
Overgangsled til den saa steerkt eftertragtede Afpudsning. Forholdet er imidlertid det, at hvis Tingene
ikke er ferdigt formede med Stemmejern, spildes der megen Tid ved Afpudsning, og Resultatet kan
kun blive slet.

Lodstikning VI A. Pl. 15. Fig. 1—11. Langstikning VI B. PL. 15. Fig. 12—23.
Tveerstikning VI B. PL. 15. Fig. 12—23. Skraastikning VI C. Pl. 16. Fig. 1—5.
Hulstikning VI D. PL. 17. Fig. 3—A4. Buestikning VI E. Pl. 17. Fig. 3—4.
Formstikning VI . Pl. 23. Fig. 1—8.

Afpudsning. Gruppe VII.

Ved Treearbejde er Afpudsningens Opgave kun at fjerne de ganske minimale Rande og Punkter,
der fremkommer ved at de benyttede skeerende Verktojer ikke har samme Form som Genstanden,
der oparbejdes, og den Flosning serlig af Tveer- Skraa- og Bueflader, som ikke mindst i blede og
mellemfaste Treesorter fremkommer ved Bearbejdning med skaerende Vearktoejer, seerlig naar disse
ikke er overordentlig skarpe.

Afpudsning anvendt i sterre Udstrekning af ikke serlig haandsikre Personer medforer aldeles
afgjort, at Fladerne bliver buede i Tverretning, at Kanterne som er det mest karakteristiske Seerpraeg
ved smukt Arbejde, udviskes, og at selv fint forudgaaende Arbejde ganske taber sin Karakter.

Hertil skal endnu fojes, at der i hej Grad spildes Tid ved Afpudsning, og at den er meget usund
for Arbejderne.

Retpudsning VII A. PL. 17. Fig. 1—2. Konkav Buepudsning VII B. P1. 19. Fig. 3—5.
Konveks Buepudsning VII C. PL. 19. Fig. 3—5. Rundpudsning VII D. Pl 20. Fig. 3—4.
Formpudsning VII F. Pl. 20. Fig. 3—4.

Limning. Gruppe IX.
Smalfladelimning IX A. Pl. 24. Fig. 1—4.

Beslaaning. Gruppe X.
Heaengselbeslag X A. Pl. 24. Fig. 1—2. Laasebeslag X B. Pl. 24. Fig. 1—2.

MODELLER

Tversavning. Gruppe 1 B.

Saveklods Pl. 1. Fig. 8—11. ZEske Pl. 2. Fig. 1-5.
Vindsel PlL. 2. Fig. 14—16. Garnvindsel Pl. 2. Fig. 17—18.

Stangpasser Pl. 2. Fig. 19—20.



Skraasavning. Gruppe I C.
Blide Pl. 3. Fig. 4—7. Beank Pl 3. Fig. 8—10.

Smalfladehevling. Gruppe III A.

Blomsterpind Pl. 5. Fig. 4—7.

Bredfladehevling og Studsning. Gruppe III B og C.

Blomsterskammel Pl. 5. Fig. 11—13. Studseklods Pl. 5. Fig. 14—15.

Skarekasse Pl. 6. Fig. 1—3. Knagerzkke Pl. 6. Fig. 4—05.
Varktojskasse Pl. 6. Fig. 6—9. Barbertgjseeske Pl. 7. Fig. 1—3.

Skraahgvling. Gruppe III D.
Skarebraet Pl 8. Fig. 1—3. Teaendstikstel Pl. 8. Fig. 4—6.
Borsteholder Pl. 8. Fig. 7—11. Hylde Pl 9. Fig. 1—4.
Geringkasse Pl. 9. Fig. 5—6. Skrivebordshylde Pl. 10. Fig. 1—o.

Fashgviing. Gruppe III E.
Pennebakke Pl. 11. Fig. 3—4. Skrivetgj Pl 11. Fig. 5—7.
Klapstol Pl. 12. Fig. 1—0. Hovleplade Pl 13. Fig. 1—Y.

Rundhevling. Gruppe III G.

Jundstok til:
Hovlepladedupper Pl. 11 Fig. 1—2. Hammerskaft Pl. 14. Fig. 3—5.

Bugthevling. Gruppe IV.
Hjernehylde Pl 14. Fig. 10—11. Papirkurv Pl 14. Fig. 12—13.

Stikning. Gruppe VL
Samlingsklods Pl. 15. Fig. 1—11. Amlingsstikke Pl. 15. Fig. 12—23.
Skammel Pl. 16. Fig. 1—0o.

Afpudsning. Gruppe VIIL

(Fil og Sandpapir).

Visitkortramme. VII. A. Pl 17. Fig. 1—2. Kabinetsramme. VII. B. og C. PL 17. Fig. 3—L
Stor Billedramme. VIi. C. PL 17. Fig. 5—6. Brevholder. VII. B. og C. PL 18. Fig. 1—3.

3 Rammer. VII. B. og C. PL 18. Fig. 4—9. Dobbeltramme. VII. C. PL 19. Fig. 1—2.
Konsol. VII. B. og C. PL 19. Fig. 3—3. Toiletspejl. VI C. Pl 20. Fig. 1—2.
Frakkehanger. VII. E. Pl 21. Fig. 3—4 Boghylde. VII. C. PL 21. Fig. 1—2.

C,

Haandkledeholder. VII. C. Pl 21. Fig. 3—5. Konvoluteeske. VII. D. PL 22, Fig. 1—2
Haandkledeholder. VII. D. PL 22. Fig. 3—1. 3 Papirknive. VII. E. PL 23. Fig. 1—6.
Haandspejl. VII. E. PL 23. Fig. 7—S8.

Limning. Gruppe IX.
og
Beslaaning. Gruppe X.
Skab. IX. A. og 10 A. og B. PL 24. Fig. 1—4.
Den lovhjemlede Ejendomsret til foranstaaende Tegninger som saadanne tilherer »Dansk Slojd-
lererskole«. Dens Forstander cand. theol. G. Krog Clausen har velvilligst udfert en sterre Part af

det med Udgivelsen forbundne Arbejde.
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Afkortning I B 1. Fig. 2—4.
Materiale: Fyr, 25T, 5,0 B, 3,5 L.
Arbejdsmaade: 1. Afmaaling, 2.
Tveerridsning: Over- og Tveer-
vinkling, 3. Deling: Afkortning.
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Udnytningsplan. Fig. 1.
Materiale: Fyr, 2,5 T, 12,5 B, 57,0 L.
Heraf faas Forevelser til Savning og Snitning, Save-
klods Pl. 1, Stangpasser Pl 2,

Langsavning 1 A. Fig. 1.

Arbejdsmaade: 1. Afmaaling, 2. Tveerridsning, 3. Lang-
ridsning, 4. Deling: Langsavning.

Bredfiadespigring 1 B. Fig. 5-17.

Veerktej: Stikbor.

Materiale: Fyr, 05T, 25B,6,5 L. 10 T, 2,5 B, 50 L.
Sem 1.1.

Arbejdsmaade: 1. Tilridsning a, 2. Deling: Afkortning,
3. Tilridsning b, 4. Gennembrydning: Stikboring, 5. Heft-
ning: Bredfladespigring, 6. Prevning: Maaling, Vinkling,
7. Samling: Bredfladespigning.
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Smalfiadespigring I B1.
Fig. 12—14.
Verktgj: Stikbor.
Materiale: Fyr, 05 T,
25B, 40 L. 10T, 25 B,
6,5 L. Som 2,0.
Verktsj og Arbejdsmaa-
de: Som Fig. 5—7.

Hjernespigring I B 1.
Fig. 15—17.
Materiale: Fyr, 0,5 T,
25 B, 65L. 1,0T, 25 B,
3,0 L. Sem 2,0.

Veerktaj og Arbejdsmaa-
de: Som Fig. 5—7.

Saveklods I B 1. Fig. 8—I11.

Verktaj: Stikbor.

Materiale: Fyr, 25 T, 12,5 B, 33,0 L. Som 4,5.

Arbejdsmaade: 1. Tilridsning a, 2. Deling, 3. Til-
ridsning b, 4. Sporfaeldning, 5. Tilridsning ¢, 6.
Heftning, 7. Provning, 8. Samling.
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5ol - Ly Varktej: Stikbor
| -,_____'jt,yv—, —3. I =% ): Stikbor.
[ NP Y '_“_md_;r'—-*f':—_—i:j{fﬁ Materiale: Fyr 0,8 T, 16,0 B, 157,0 L. Sem 2,0.
i :'1\—' o P ——— I . Ar.bejdsmaade: 1. Tilridsning a, Fig. 5. 2. Deling, 3. Til-
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et e Co———=—=_—==0-| ling b Bund, 6. Samling ¢, Laag.
=50 -3 2,54 R T B k254 k204
vy 7 ~ = : = | * M
WA v LI Haofl ML ey ,
| r ‘ ! \ 1 L T Wk Rundboring I B.
. | \ ' .
I r - Fig. 12—-13.
AT ) RN "
6:0 F.?' Tx h? ¢ 6,0 I \ ‘. "}\ %\ \ W] 'ré’ Varktsj: Borsving,
| ] &] N LSRN ii\rh%n o Bor 1,0.
i L ] i j (| JJ‘IJ ‘{ ! Materiale: Fyr 2,0
M ' o LWLV T, 258 WP L
K-35 — kA 110k 1,59 Arbejdsmaade: 1.
T v = Tilridsning, 2. Gen-
5 \l\§ 25 ?/*\,q o nembrydning:Rund-
! S boring, 3. Deling:
1 2
X s\ : X ////;\R\ L3 afkortning.
Smalfladesavning I B2, Fig.6-8. Bredfladesavning I B3. Fig.9-11.
Materiale: Fyr, 25T, 50B, 6,5 L. Materiale: Som Fig. 6—8.
Arbejdsmaade: 1. Afmaaling, 2. Arbejdsmaade: 1. Afmaaling, 2.
Tilridsning, 3. Sporfeldning: Smal-  Tilridsning, 3. Sporfeldning: Bred-
fladesavning. fladesavning. Garnvindsel I B1.
Fig. 17—18.
Verktoj: Borsving,
Bor 3,0.
Materiale: Fyr, 0,8
T, 10,0 B, 10,0 L.
Arbejdsmaade:

1. Tilridsning, 2.
Gennenibrydning:
Rundboring, 3.
Formning: Langsav-
ning, Tvarsavning.

Vindsel I B 1. Fig. 14—16.
Veerktgj: Borsving, Bor 2,0.
Materiale: Fyr, 0,8 T, 40 B, 16,0 L.
Arbejdsmaade: 1. Tilridsning a, 2.
Smalfladeformning, 3. Tilridsning b, 4.

— Boring, 5. Sporfeldning. .
=1 %% 1.0: o8 P e Stangpasser I B 3. Fig. 19—20.
- 140 - g g

—:_‘i’_ﬁ;/:’:n:ﬂ:{f . T 1{_‘ /0 Verktej: Stikbor, Borsving, Bor 0,8.

- v ________ _ B i N | i Materiale: Fyr, 2,0 T, 2,0 B, 20,5 L.
* —e—— S, — o Arbejdsmaade: 1. Tilridsning, 2. Gen-

e g | o NN - o ————— nembrydning: Rundboring, Stikboring
2,0 ’._IZE Hf—s—ae o o o Fiy. 20" — ¢ v 3. Deling: Langsavning, Bredfladesav-
i O e = — e ' ey ning, Afkortning.
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o= J0 =9 Kk 254 Skraasavning I C 1 og 2. Fig. 1—3.
AN Y777 Materiale: 25 T, 50 B, 65 L. ‘
s Arbejdsmaade: 1. Tilridsning. 2. Deling:
P e Hjorne- og Smalfladesavning, Afkortning.
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Blide I C 2. Fig.
4—17.

c= 0,0 — - Kb Verktej: Stikbor,
Borsving, Bor 0,8 og

2,0. Sem 2,0 og 3,2.
Materiale: Fyr, 2,5

T, 70 B, 340 L.

Arbejdsmaade: 1. Tilridsning a, 2. Langde-
ling, 3. Tilridsning b, 4. Tveerdeling, 5. Til-
ridsning ¢, 6. Formning: 1. Opstander, 2.
Skraastiver. 7. Boring, 8. Samling: 1. Op-

¢ stander, 2 Skraastiver, 3 Tverstiver, 4. Bom.
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¢ R 1
Beenk I C.2. Fig.8—10. 15
Verktgj: Maalestok, Vin-
kel, Sav, Stikbor, Hammer.
Materiale: Fyr, 25 T, 60 /45
B. 340 L. |

Arbejdsorden: 1. Ben, 2.
Kryds, 3. Hovedsamling.
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Tveersnitning II B. Fig. 7—9.

Veerktaj: Kniv.

Materiale: Fyr, 10T, 25 B, 7,5 L.

Arbejdsmaade: 1. Tilridsning, 2.
Smalfladeformning: Tvearsnitning,
Langsnitning, 3. Studsning: Afkort-
ning, Tveersnitning, 4. Rundformning:
Savning, Snitning, 5. Bredfladeopret-
ning.

Skraasnitning IIC. Fig. 10—12.

Verktoj og Materiale: Som Fig.
7—9.

Arbejdsmaade: 1. Tilridsning, 2.
Smalfladeopretning: Lang- og Tvar-
snitning, 3. Smalfladeformning: Hjor-
ne- og Smalfladesnitning, 4. Bred-
fladeopretning,

PI. 4

Rundsavning [V A]. Fig. 1—2.
Verktej: Passer, Smalsav.
Materiale: Fyr, 25T, 6,5B, 7,0L.
Arbejdsmaade: 1. Tilridsning. 2.

Deling: Rundsavning.

Belge- og Brudsavning [VB-C].
Fig. 3—4.

Veerktoj: Borsving, Bor 1,0, Smal-
sav.

Materiale: Fyr, 25T, 6,5B, 6,5 L.

Arbejdsmaade: 1. Tilridsning, 2.
Gennembrydning: Rundboring, 3.
Deling: Belgesavning, Brudsavning.

Langsnitning I A. Fig. 5—8.

Verktej: Kniv.

Materiale: Fyr,1,5T, 2,5 B, 20,0 L.

Arbejdsmaade: 1. Tilridsning, 2.
Smalfladeopretning: Langsnitning. 3.
Bredfladeopretning: Langsnitning.

k- 20 - koy4

Hul- og Buesnitning II D—E.

Fig. 13—15.
Verktej og Materiale: - Som Fig.

7-9.

Arbejdsmaade: 1 Tilridsning, 2.

Opretning, 3.Smalfladeformning, 4.

Endeformning. 5. Bredfladeopret-
ning.
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PISFiy.2-3. y ) oo Materiale: Fyr,25 T, 12,5 B, 44,0 L. Heraf faas For-
‘ I.5. Fig. ki ovelser til Smalfladehovling Fig. 2—3, Bredflade- og
125 PL.I%. Fiy. &) Endeheovling Fig. 8—10, Skraahevling P1.7 Fig. 4—8,
I‘ Fiol Fashevling PI. 11 Fig. 1—2, Fugning A Pl. 11 Fig. 11—13
. Pl Rundhevling Pl 11 Fig. 14—19. Bugthevling Pl. 14

Pl i, F.?. 1-13 Fig. 6—9

v Frg-1419 g '

1.

* |/-
o s

fladeformning: Savning, Snitning, 12. Merkning

Smaifiadehsvling 3 A. Fig. 2—3.

Vkt.: Hevl, Stregmaal, Kniv.

Mt.: Fyr. 25 T, 2,5 B, 21,0 L.

Abm: 1. Opretning a (Flade1), 2 Opretning b
(Flade 2), 3. Provning : Prevevinkling, 4. Tilrids-
ning a: Stregmaalsridsning, 5 Opretning c (Flade
3), 6. Tilridsning b.: Stregmaalsridsning, 7. Op-
retning d. (Flade 4), 8. Tilridsning c: Afmaaling,
Over-, Tver- og Gennemvinkling til 8—10,9. Af-
kortning, 10. Studsning: Tvarsnitning, 11. Af-
pudsning.

Blomsterpind 3 A. Fig. 4—17.
Vkt: Hovl, Stregmaal, Kniv.
Mt: Fyr, 1,0 T, 1,0 B, 41,0 L.
Abm: 1. Opretning, 2. Tilridsning a (Kile), 3.
Kileformning : Skraasnitning (Fig. 4—5), 4. Til-
ridsning b, 5. Pyramideformning; Skraasnitning.

!

Bredfiade- og Endehsvling 3 B-C. I

Fig. 8—10.

Vkt.: Hevl, (Borsving, Bor 1,0).

Mt.: Fyr. 25 T. 6,2 B, 11,0 L.

Abm.: 1. Bredﬂadeo&)retning a (Ret- |
el. Marvsiden), 2. Smalfladeopretning a,
3. Prevning: Prevevinkling, 4. Tilrids-
ning a: Streﬁrynaalsridsnin , 5. Bredflade-
opretning b (Vrang- el. Barksiden), 6. Til- |
ridsning b: Afmaaling, Tilridsning, 7.
Smalﬂadeo&retning b, 8. Prevning: Preve-
vinkling, Maaling, 9. Tilridsning c til
10—11: Afmaaling, Over- og Tvervinkling,
10. Afkortning, 11. Opretning: Endehev-
ling, 12. Undersegelse: Prevevinkling, Maaling, (13. Gennembrydning: Rundboring).

Blomsterskammel 3 B. el. C. Fig 11—13.

RN

! I J\
' 111 il i
il 1) l‘ I PETIR iy Li

v L

Pl.

Vkt.: Hevl, Stregmaal, Kniv, Stikbor. Mt.: Fyr, 25 T, 9,5 B, 51,0 L. Sem 2,5. Abm:

1. Opretning, 2. Tilridsning
fladeopretning a (1,0 T.), 5. Smalfladeopretning b, 6. Gentagelse af 2—5,
Fedder) 3,0 B, 1,5 T, 8. Tilridsning: Afmaaling, Vinkling, 9. Tveer-
deling : Savning, 10. Tvaropretning: Snitning el. Hevling, 11. Smal-

: Stikboring til 14, 13. Afpudsning, 14. Samling. j/ N )
4?&{
W N SN
w—-— 80 — -—-A
L [ 1 \ "‘ i
1 \ 1
Studsekliods. 3 C. Fig. 14—15. ; H Vo
Vkt: Hevl, Stregmaal, Kniv, Stikbor. ! |
Mt: Fyr,1,2 T, 85B, 11,0L. — 1,7 T, 308, M i
11,0 L. , ' o g
Abm: 1. Opretning, 2. M=rkning til 6, 3. | ‘FU f |
Tilridsning, 4. Skraaformning: Savning, Snit- / 0,0 ,l‘ l j / i |
ning, 5. Afpudsning, 6. Samling. ! \ \ \ | \1
] 14
[ i |
VN L ‘
Vo \ Wi
' \ \ “‘ { i 1 (i |
S IIRERIRA (R
| ' i i \ t \ \ J
. t Y
v } ( (LN .'}J
K INY )'J,O;’

-~

a: Stregmaalsridsning, 3 Deling: Langsavning (1,1 T.), 4. Smal-
7. Opretning (til

o 5

~



Pl. 6

Ske&rekasse 3 C. Fig. 1—3.

Vkt.: Hovl, Stregmaal, Stikbor.

Mt.: Fyr, 22 eller 2,5 T, 16,5 B,
84,0 L. Sgm 5,0.

Abm.: 1. Opretning, 2. Merkning:
Stikboring til 4, 3. Afpudsning, 4.
Samling, 5. Sporfeldning: Savning.

Amerikansk Knagerzkke. 3 C.
Fig. 4—5.
Vkt: Hovl, Stregmaal, Stikbor, Tang.
Mt: Fyr, 2,6 T, 12,5 B, 48,0 L, Kroge.
Abm.: 1. Opretning, 2. Tilridsning:
Stregmaalsridsning, 3. Langdeling,
4. Smalfladeopretning, 5. Gentagelser
af 2—4, 6. Afkortning, 7. Gennem-
brydning og Merkning til 9, 8. Af-
pudsning, 9. Samling.

bok-- — - = 12,0 —- — - 3
f%ﬁ\\\\\\\\—/ 7

NS

—— % .
e (/e
e s e
i = I e =——
e —ly
lmf-{ k%04 ke - - - 50—

Verktojskasse. 3 C. Fig. 6—9.

Vkt.: Heovl, Stregmaal, Kniv,
Stikbor, Bor 1,0.

Mt.: Fyr, 1,2T. 155B. 1550 L.
.Sem 2,5 X 1,7.

Abm.: 1. Deling, 2. Opretning,
3. Formning (Lister til Laag), 4.
Borefeldning, 5. Merkning, 6. Af-
pudsning, 7. Samling a (Laag og
Ramme), 8. Planstekning: Hav-
ling, 9. Samling b, (Bund).
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Skerebret. 3 D. Fig. 1—3.
Vkt: Hovl, Bor 1,5.
Mt: Fyr, 330 L, 175 B, 2,0 T.
Abm: 1. Opretning, 2. Tilridsning,

3. Gennembrydning: Rundboring, 4. /J v
Smalfladeformning: Skraahevling,
5. Afpudsning. ' 15;0
|
L e o N - i:k
7 o L= = B0 e = =o L M
!

04 L\\tk NN\ /7 {// |

\\\\\\\
£
|
77 \\

%

Bl ==\
\\ == \\\j

__:-;l E = - ‘7/ |
i H’l 1} .
} Borsteholder. 3 D. Fig. 7—11.
T -5 Vkt: Hevl, Bor 1,5.
kA4 1 Mt Fyr, 10 T, 145 B, 500 L. Som 20.
H 30 Abm: 1. Opretning, 2. Tilridsning til 3—5, 3. Deling, 4. Gennem-
g\ ) o ) brydning, 5. Skraaformning, 6. Maerkning til 8, 7. Afpudsning, 8. Sam-
A'_,\'\ -1— ling: Sider og Bund, Forstykke, Bagstykke.
.:3:-%\ ib ) )
SN s Tendstikstel. 3 D. Fig. 4—86.
L fei 8,0~y Vkt: Havl, Bor 1,0.

! Mt: Fyr, 1,0 T, 75 B, 21,0 L. 18 T, 4,0 B, 9,0 L. Skruer 2,0 og
Hi%e 3,0 Nr. 4.

L ' Abm: 1. Opretning, 2. Tilridsning, 3. Gennembrydning: Rund-
L boring, Stikboring, 4. Afpudsning, 5. Samling.

TR




Hylde. 3 D. Fig 1—4.

Vkt.: Bor 2,0, Kniv, Stikbor.

Mt.: Fyr, 1,2 T, 175 B. 81,0 L. 1,7 T,
16,5 B, 37,0 L, Sem 2,5 og 3,0.

Abm.: 1, Opretning, 2. Tilridsning, 3.
Deling, 4. Skraaformning, 5. Smalflade-
feeldning: Savning, Snitning, 6. Maerkning
til 8, 7. Afpudsning, 8. Samling: Hylde og
Sider, Bagstykker: Heftning, Prevevinkling,
Spigring.

Geringslade 3 D. Fig. 5—6.
(Kan indstilles).

Vkt.: Bor 0,8, Spigerbor, Kniv, Tang.

Mt.: Fyr, 25 T, 155 B, 990 L, 22 T,
15,0- B, 51,0 L. Bolte 50 L, Skruer 3,5
Nr.-10.

Abm.: 1. Opretning, 2. Tilridsning, 3.
Deling, 4. Skraaformning, 5. Gennembryd-
ning til 7, 6. Afpudsning, 7. Samling.
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Skrivebordshylde. 3 D. Fig. 1—5.
Vkt: Hevl, Stikbor.
Mt: Fyr 1,2 T, 14,5 B, 62,0 L. Mahogni 1,7 T, 80 B, 31,0 L. Messingstifter 1,0 + 2,0 4+ 2,5. .
Abm: Fodstykke: 1. Opretning, 2. Merkning, 3. Samling. Opstander: 4. Opretning, 5. Meerkning, 6. Samling: Spig-
ring af a. Lister paa Bredfladen, b. paa Smalfladen. — Topstykke: 7. Opretning, 8. Maerkning, 9. Samling.




1
=

k= — 60 — . 5] k 2,5 -x Fashovling. 3. E. Fig. 1—2.
e ( ] 1 ®_ Vkt: Hovl, Stregmaal.
¢ = VN A Mt Fyr. 26 T, 6.2 B, 110 L.
|- I+ f A‘ i \ ‘:I‘ x Abm: 1. Opretning, 2. Tilridsning:
| ‘} il W& { ool Stregmaalsridsning, 3. Tvarfasning, 4.
U 9t | i ‘ 34 I Langfasning, 5. Afpudsning.
L T B
¥ PR e f i
o,o\ LI i ‘ | ’ Pennebakke. 3 E. Fig. 3—4.
| l !} [ i Vkt: Hevl, Stregmaal, Kniv, Stikbor.
l ‘| ?}.‘ ' Mt: Fyr, 1,2 T, 125 B, 21,0 L. Sem
i L] ’ 1,5 og 1,7.
| ki Hlf Abm: 1. Opretning, 2. Fasning, 3.
‘ = Samling a (Plade), 4.bSmalﬂadeform-
e ning(Fod), 5. Samling b.
RS\ I | g(Fod) -
EL5A K 45y Lo
e &
— _—.;’ ‘_ = i /g
| e e —— _;21.;‘
e H Skrivetsj. 3 E
1o,¥ rivetgj. .
ke - — .~ — —_— — . 22,0 — - | S e s e, S e .\l |J,‘<l,0* /,5’4 Fig 5’__7
: Wi x e 3
(B miZ T Vkt: Hovl, Stikbor,
NIl sl 1/ : Kniv, Bor 3,2.
R /N | Mt: Eg, Satin, 1,2 T,
N | / i 130 B, 29,0 L. 0,7 T,
N 4 7.0 B, 22,0L.. Messing-
N : { “/ ‘ Y0 stifter 1,5 + 2,0.
NS | ‘ Abm: 1. Opretning, 2.
Minolil | ‘ | Fasning a, 3. Gennem-
4 brydning, 4. Listeform-
¢ \E 1l ' ning, 5. Fasning b:
- \ TERY Snitning, 6. Samling.
NERE ‘\\ Fugning A. 3 F.
Y Fig. 8—10.
d ol N Semfugning.
/ : = P \ Vkt: Hevl, Stikbor,
— e - \ l U] \ ’ Bidetang
{ : N Mt: Fyr, 1,27T, 9,0B,
11.0 L. Sem 4,0.
Abm: 1. Planhevling (Bredretsiden), 2. Deling, 3. Smalfladeopretning, 4. Tilridsning: Stregmaalsridsning, Tverrids-
ning, 5. Borefzldning, 6. Formning: Kapning, 7. Stilkning, 8. Samling, 9. Opretning.
3 F. Fig. 11—13. Nagelfugning. Som Semfugning, Bor 1,0, 6. Formning: Savning, Snitning.
| Rundhevling. 3 G. Fig. 14—19. Vkt: Hovl. — Mt: Fyr. 25T, 25 B, 11,0L. — Abm: 1. Opretning (Kva-
drat), 2. Tilridsning, 3. Afkantning (Ottekant). 4. Gentagelser af 2—3.
g fe - %0 — 3 k= go— A ayoi k- o~ A (B -& k2,04 K-g,04 F20
: m N T | '
. | 1| Y | I H ‘
| [ 1 ' l | |1
| o I O = = i | 1\!‘"}‘1;"‘\- !‘1\
+ 4 + | L3 R e J ! [
il IR R s ]
I ; g | - (R ] [
Bl E I O A 1 N i
10,0 SRR == -TF:;~ 3 k /00 J{, :_~ _f_ g . d 3 i
| | i . [
. | | i 1 [ S| _;L_‘ SR !
- | E -3 ¢ |l j il= ] /
| i ‘ }“ ¢ -'f\- | 4,-&[- = B |
| Rl |
L ] ] i N VAL RN I U :
4
L . e | —
- ) SN = Fig.13. %\c
2 . Y Y \ - ~ N ! .7 =
o R e S ] PSS o SN 2




) o b Klapstol. 3 G. Fig. 1—6.
J ] < 5.9 - ,\L Vkt.: Hovl, Stregmaal, Kniv, Bor 0,8 X 1,5, Spigerbor,
'I = —11 =11 l|= «E 20 Undersenkningsbor, Stikbor, Skruetraekker.

|

= il& rr =tH —= “ Mt.: Fyr, 26 T, 125 B, 370 L. 22 T, 155 B, 91,0 L.
: 1,7 T, 17,5 B, 37,0 L. Undersznkede Bolte 5,0 L. Skruer
! 3,0 Nr. 6.

f Abm.: Tremmer: 1.0Opretning, 2. Listeformning, 3. Mark-
! ning: Stikboring, 4. Afpudsning.

l Vanger: 5. Opretning, 6. Listeformning, 7. Smalflade-
|

’ feeldning: Savning, Snitning, 8. Hjerneskakning, 9. Gen-
i nembrydning, 10. Samling.
|

Ben: 11. Opretning, 12. Listeformning, 13. Feeldning

(til Ryg): Rundboring, Savning, 14. Skraaformning: Sav-
ning, Hovling, 15. Hjerneskakning, 16. Gennembrydning:
L Rundboring, Undersenkning, 17. Afpudsning.
Ity Tveerlister: 18. Opretning, 19. Listeformning, 20. Feeld-
ning (til Vanger): Savning, Snitning, 21. Meerkning til 24,
22. Gennembrydning til 24: Boring, Unders@nkning, 23.
Afpudsning, 24. Samling.

Rygsted: 25. Smalfladeformning: Rundhevling, 26. Gen-
nembrydning: Boring, Undersznkning, 27. Samling.
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Bugthevling. 4 A. Fig. 6—7.

‘ ‘ hevl.
‘ [ ‘! Mt: Fyr, 26 T, 122 B, 11,0 L.

‘ Abm: 1. Opretning, 2. Tilridsning,
3. Smalfladeformning: Bugthevling,
4. Afpudsning. :

Duppe. 3 G. Fig. 1—2.
(til Pladebzenken).
Vkt: Hovl, Stregmaal, Kniv.
Mi: Fyr, 25 T, 2,6 B, 31,0 L.
Abm: Som Pl 11. Fig. 14—19.

Hammerskaft. 3 G. Fig. 3—S5.
Vkt: Som Fig. 1—2.

Mt: Beg, Eg, Ask, 22 T, 3,5 B, 31,0 L.
Abm: Som Fig. 1-2.

Papirkurv. 4 B.
Fig. 12—13.

Vkt: Hevl, Stregmaal,
(Passer), Stikbor, Bidetang,
Bor0,5 -+ 2,0,Bugthevl,Kniv.

Mt.: Fyr 25 T, 125 B,
420L. 12T, 125B, 215 L.
1,0 T, 17,5 B, 1220 L. Sem
2,5 + 5,0.

Abm.: Bund. 1. Opretning,
2. Samling a: Fugning,
Skraaformning, 4. Samling b
(Tverlisier).

Sider. 5. Opretning, 6.
Langdeling, 7. Gennembryd-
ning a til 9, 8. Tvardeling,
9. Formning a: Savning,
Snitning, Bugthevling: 10.
Formning b: Bugthovling,
11. Gennembrydning b, 12
Afpudsning, 13. Samling.

Hjernehylde. 4 A.
Fig. 10—11.
Vkt: Hovl, Stregmaal, Stang-
passer, Stikbor, Bidetang, Bugt-
hovl. — Mt: Fyr, 1,8 T, 150 B,
2450 L. Som 4,0 4+50. Abm;
1. Udnytning, 2. Opretning, 3.
Samling a: Semfugning, 4.
Smalfladeformning; Bugthev-
ling, 5. Samling b (Tveerlister),
6. Samling ¢ (Karm).

Vkt: Hovl, Stregmaal, (Passer), Bugt-

S

Bugthevling. 4 B. Fig. 8—9.
Vkt., Mt., og Abm.: Som Fig. 6—7.
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Samlingsklods. Fig. 1—11. e | -
Vkt.: Hovl, Stregmaal, Ridsebor, Kniv, Stem- — Z t-'ﬁf
mejern. ‘.\"

Mt.: Fyr, 22 T, 150 B, 11,0 L. o
‘Abm.: 1. Opretning, 2. Listeformning, 3. Til- '
ridsning, 4. Sporfeldning: Savning, 5. Feeldning:
Tveerstikning.
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pssnd ) 1
1101 . ' = Amlingsstikke.
rE= : khos Fig. 12—23.
= b LY = Vkt.: Som. Fig. 1—11.
3 =Y gy, = Mt.: Fyr, 22T, 150 B,
o' H4olsel 420 L.
L e g ) S Abm.: Som, Fig. 1—11
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\ \ Skammel. 6 B. Fig 1—5. ﬂ /, " )5
| \\ \ Vkt.: Borsving, Centrumsbor 1,0 -+2.0, Stemmejern 1,0 4 2,5. ///// '
_ TT \ i Mt.: Fyr, 22 T, 175 B, 61,0 L. 1,2 T, 17,5 B, 30,5 L. Sem 5,0+2,5. N\ _
| e Abm.: 1. Opreining a (Fedder), 2. Tilridsning a, 3. Gennembryd- / : '
i / ] pning: Rundboring til 4 og 5, 4. Deling: Savning, Stikning, 5. Smal- X
/ \ /4 fladeformning, 6. Opretning b (Plade), 7. Tilridsning b, 8. Gen- /,./
“ [ ] nembrydning: Rundboring, Stikning, 9. (Sider), Gentagelse af 1—5, \
/ [i/] 10. Meerkning: Stikboring til 12, 11. Afpudsning, 12. Samling, 13. Vs _
\.\ £ | Fasning: Hovling. \ W\
v KL ,/ 1\ gl

K m — s — - — - — 4o — - D =
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Brevholder 7 C. Fig. 1—3.

Bor 1,0.

Vkt: Hovl, Stemmejern, Kniv, Fil, Stikbor,

3 T, 3,0 B, 14,0 L. Messing-

b

320 L. 1

Mt: Fyr, Satin, Mahogni, 1,0 T. 150 B,

stifter og Sem 2.

Abm: Som Pl 17. Fig. 1--2.

Ramme 7 C. Fig. 4—5.

Vkt. og Abm: Som PL 17. Fig. 1—2.

0 L. Fyr, 08T, 150 B, 16,0 L.

21,0 B, 20
—2

g 1

Mahogni, 1,0 T,

Mt: Fyr. Satin,
Sem 1,3. Abm: Som. PL 17. Fi

Billedrammer 7 C. Fig. 6—7 og 8—9.

Vkt: Som Fi
Mt: Satin,

> 3

3 4 Bor 1,5.

Boring,

(indvendig), 5. Fals-
7. Afpudsnin

a.
8.

8)

2. Tilridsning, 3. Gennembrydning:

1. Stikning. 4. Smalfladeformning

g, 6. Smalfladeformning (udvendi

ni, 1,2 T, 150 B, 220 L. 1,2 T, 13,0 B, 16,0 L.

Abm: 1. Opretning,

Snitnin,

Mahog
g €

formnin
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2,5.

Arbejdsorden: A. Ramme,

C. Hylde, D.

Knaegte,

B.
Da=kliste.

Konsol. 7 C. Fig. 3—5.

Vkt: Som Fig. 1—2, Bor 1,0.

Eg, Mahogni, Fyr, 1,0 T,

5B, 31,0 L.
1. Opretning, 2. Tilridsning, 3. Deling,

Mt:

17

Abm:
4. Gennembrydning,

5. Smalfladeformning, 6.

Merkning, 7. Afpudsning, 8. Samling. ,
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Pl. 21

7C.

Veaeggehylde.

Fig. 1—2.
Vkt: Hovl, Bugthevl, Kniv,

Stemmejern, Fil, Stikbor, Bor
L0, Skruetraekker, Limetgj.

Mt: Fyr,2,2 T, 18,0 B, 325,0L.

1,2 T, 17,0 B, 325,0 L.
Arbejdsorden: A. Sider og
Hylder, B. Bagklednin

g: 1.

Fasning, 4. Skakning, 5. Af-

Deling, 2. Opretning til 6, 3.
pudsning, 6. Samling.
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Haandkleedeholder.

7 D. Fig. 3—4.
Mt: Eg, Fyr. 32 T, 35 B,

B. Bagkledning, C. Hylde, D.

1,7 T, 125 B, 650 L. 12 T,
Arbejdsorden: A. Knagle,
Rundstok.

62,0 L. 22T, 13,0 B, 320 L.
10,0 B, 67,0 L.

/

—285 % 20>

Konvolutzske.

7 D. Fig. 1—2.
Mt: Eg, Satin, 1,0T, 19,0

B, 1150 L.
Arbejdsorden: A. Op-

standere
stykker,

« 20>

og Mellem-

B. Bund.




Pl.23

Papirkniv (Sabel).
7 E. Fig. 5—86.
Vkt: Som Fig. 1—2 4
Bor.
‘ Mt: Frugttree, Ahorn
|l 1,0 T, 6,5 B, 300 L.
Abm: 1. Opretning, 2.

/il Tilridsning, 3. Gennem-

brydning, 4. Smalflade-
‘ ‘f_‘ formning, 5. Fasning, 6.
Rundformning, 7. Af-
| pudsning.

Papirkniv. 7 E. Fig. 1—2.
Vkt: Havl, Bugthevl, Kniv, Fil, Sandpapir.
Mt: Frugtiree, Abhorn, 1,2 T, 6,0 B, 31,0 L.
Abm: 1. Opretning, 2. Tilridsning, 3. Smalfladeformning, 4. Bredfladeform-

ning, 5. Rundformning, 6. Afpudsning.

Papirkniv. 7 E.

— - —— - — - fbo _— — % - —— 90 — - — )
’ .9 2 .
T ——— Ae6 - Fig. 3—4.
e a7 = “ g2 Vkt: og Abm: Som
s Fig. 1—2.

Mt: Frugttree, Ahorn,
1,2 T, 3,5 B, 26,0 L.

= Haandspejl. 7. E.
5 Fig. 7—8.

Vkt: Som Fig. 1—2 4
Bor 1,5.
Mt: Mahogni 1,2 T, 13,0 B, 26,0 L.

Abm: 1. Opretning, 2. Tilridsning, 3. Gennem-
brydning, 4. Falsning, 5. Smalfladeformning, 6.
Rundformning, 7. Afpudsning.



k15
To

G i

(CS S

S0 : | _
uﬁ i Fl __u._ \
/

T L\

Medicinskab.

7 B -} Limning.

Fig. 1—4.

Vkt: Bugthevl, Kniyv,
Fil, Passer, Stemmejern
1,0 + 2,5, Stiksav, Stik-
bof, Skruetraekker.

Mt: Fyr, 1,0 T, 15,0 B,
208,05E: 1.2, " 160 :B;
265,0L.0,7T,15,0B,70,0L.
Som 2,5. Messingstifter
1,0,Laas,ITzengsler, Knap.

Arbejdsorden: A. Bag-
klzedning og Der: Lim-
ning. B. Samling af Bag-
kleedning og Ramme.
C. Listeformning, Lim-
ning og Spigringaf Lister.
D. Beslaaning. E. Skuffe
og Hylde.
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