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Hermed udsendes forste Heefte af Tegninger [or Ungdomsslojd. For dv
IZlever, der ikke [or har haft Slojd, maa det anbefales, at der begyndes
med de f[orste Genstande. Selv [or den, der for har haft Slojd, vil det veere
praktisk at begqynde med en ganske let og enkelt Genstand [or at faa [risket
Ferdighederne op, inden man begynder paca en stor og sammensal (Gen-
stand. Hver Elev bor selv tegne en Arbejdstegning med tilhorende IEnkelt-
heder af Samlinger. Udsmykning og Dekoration samt [oretage Opmaaling
al Materialemengden og udregne Priserne. Prislister kan [aas hos enhver
T'ommerhandler. Da enhver [uldl uddannet Slojdlerer altid selv kan give
Ileverne skriftlige Opgaver i Tilknytning til det udforte Arbejde, er I'mner
ikke opgivel i Heftet.

Det anbefales enhver Leder af Ungdomsslojd at lade de unge hurtigt
komme til Udhulingsarbejder, da vi i disse Arbejder alene kan gaa [ra del
lette til det svcere, hurtigt [anger deres Interesse, der skal ikke bruges mange
Verktojer, bruges kun lidt Materiale, stilles passende Krav (il Nojaglig-
heden, og dette Arbejde er i hoj Grad udviklende for den skabende I'antasi.
Der krceves den mindst mulige Plads saavel under Arbejdets Udforelse som
ved de [erdige Genstandes Opbevaring. Desuden er der ingen Greenser [or,
hvor mange [orskellige Skaale, Lamper, Lampetter o. m. m. der kan udfores.
Med disse Arbejder er der gode Muligheder for Udvikling af den personlige
Smag.

Et He[te med Tegninger [or Begyndere og Forlsceltere i Askoo Skole-
.\'1;;7(7-.\‘!("1[ et Heefte med ny Ideer til Slojdere vil antagelig blive udsendt
omkring 1. Maj.

Askov Slojdskole, Decbr. 1939.

Poul Vynne.



Haandgreb og Vearktojsforing.

Maaling.

Udhuling.

T

Tilridsning af Sinker. Skraa Indskyding.

Udsteemning af Taphul.
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1. Skarebreat.

. Retsiden hovles.
. En Smalflade hovles.

Stykket hovles i Bredde.

Tykkelsen afswettes med Stregmaal.

Stykket hovles i Tykkelse.

1—5 = Opretning.

Konstruktion og Udformning af overste Ende.
Boring af Hul (fra begge Sider).

Lengden udmaales, Tversavning.
Konstruktion og Runding af Hjorner.
Stodning.

Pudsning (kun med Pudshovl).

2. Maerkepinde.

Opretning (2 eller flere i cen Laengde).

- Spidserne konstrueres og udformes.

Afsavning i Leaengde.
Hjornerne skeeres af.
Stodning.

Pudsning (kun Pudshovl).
Fernisering.




1. Skarebract.
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2. Meerkepinde.
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3. Stevleknaegt.

. Opretning af begge Stykker.

Konstruktion og Udformning al Bret.

Boring af Skruchuller.

Undersiden pudses.

. Klodsen skrues paa.

Konstruktion og Udformning af de skraa Stottepunkter.
Klodsen afkortes og stodes.

Fasning af Breet.

Oversiden pudses.

Fernisering.







4—-5. Julelysestager.

1. Opretning af begge Stykker.

2. Konstruktion og Udformning af Stage og Fod.

3. Boring af Huller til Skruer og Lys.

4. Afpudsning med Pudshavl og Sandpapir.

5. Dekorering.

6. Fernisering cller Lakering. f. Eks. cen Gang Cellulose og
Afslibning med Sandpapir Nr. 7.0.

Samling.

~1

Disse to Tegninger er Forslag. Eleverne kan sely skitsere 0g kon-
struere andre Former indenfor de givne Hovedmaal (Leengde. Bredde.
Tykkelse. Hojde). Del er altid bedst at kobe Lysene, for Hullerne
hores.
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6. Plantepind.

1. Opretning til Kvadrat (Fig. 1).

9. Tegning af Cirkel i begge Ender.

3. Siden = Y2 Diagonal (Iig. 1 og 2)afsweties med Stregmaal.

1. Hovling i 8—16—32 Kant (Fig. 3).

5. Stokken hovles rund med Pudshovl,

6. Afpudsning med Fil og Sandpapir.

7. Udmaaling og Udformning af Spids (+—8 1632 Kani-
rund). Kniv. Fil. Sandpapir.

8. Afkortning og Udlormning al® Kalol.

9. IFernisering.

7. Armbaand.

Omkreds 200 mm.

1. De brede Stk. rettes op i cen Laengde.

9. Indvendig og udvendig Side udformes.

3. De smalle Stk. rettes op i een Langde.

4. Udvendig (og evt. indvendig) Side udformes.

5. Udmaaling af de enkelte Perler og Hullernes Afstand.
De smalle Perler kan f. Eks. viere 4 mm Korlere end de
brede. men Hullernes Afstand maa paa alle Perler veere
den samme.

6. Huller (2 mm) bores fra begge Kanter.

7. Kanterne hovles i Smig (skraa).

8. Afpudsning.

9. Udsavning (Skeerekasse).

10. Alle Stk. seettes paa 2 Strikkepinde. Stodning «
al Enderne.

o Pudsning

11. De enkelte Stk. formes ferdige.

12, Overfladebehandling. I. Eks. Slibning med Parafin eller een
Gang Cellulose og Afslibning.

13. Opremning af Huller paa forste og sidste Perle.

4. Samling paa rund Elastik.

Perler kan ogsaa udformes enkeltvis Ira Enden af en Liste. hvori
der fra Enden er boret et 2 mm Hul 25—35 mm_dybt. Fig. P.




Plantepind.

0.

/\./v P.ll.l.iy,

7o.

i

R

b

1I1S.

‘
<

vy

Perlekr

Armbaand,

7




Bredde for neden:

Bredden aftager opefter med 25 m

Trinenes indbvrdes Afstand: 265 mm.

Opretni

e Stykker.

Tilridsning og Udlorelse af Ne

Trinene sommes paa. Overste og nederste forst.

bel
Semnmicene dykkes.
\ikortning af Trin. Stodning.
Trinene fases.
Pudsning udvendig. Kun Pudshovl.

Iernisering.

udsning af alle indvendige Sider. Kun med Pudshovl.






9. Lysekrone.

1. Opretning af Arme.

2. Lengden udmaales.

3. Sammenfeldning.

4. Konstruktion og Udformning af Arme.

5. Pudsning.

6. Overfladebehandling.

7. Opretning til Lvsholdere i ecet Stk.

8. Stodning og Afkortning.

9. Boring af Huller til Ledning.

10. Udskeering til Ledning paa Undersiden.

11, Pudsning.

12, Overfladebehandling.

13. Limning.

14, Oskner skrues i til Ophaengningen (anbnes og lukkes med
en lille Fladtang eller Rundtang).

5. Leenker afpasses og samles i en Melalring: sielles i Osk-

nerne.

Inhver Isenkreemmer har forskellige Slags Lienker.
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10. Varktgejskelle.

1. Kellehovedet oprettes.
2. Skaftet oprettes.

3. Hovedel gores i Liengde.
4. Boring af Hul.

2. Rundtapning.

6. Skaftet gores i Laengde.
7. Skaftet fases.

8. Hovedet fases.

9. Pudsning.

10. Fernisering.

11. Bordlampe.

Opretning al Fod, Mellemplade og Sojle (Sojlen i Kvadrat).
Foden gores i Leengde.

Mellempladen gores i Leengde. Boring af Hul.

Tappens Lengde vinkles rundt. Sojlen hovles skraa paa to
modstaaende Sider.

Rundtapning.

Sojlen gores i Laengde.

Boring af Hul til Ledning i Sojle og Fod.

Sajlen hovles skraa paa de to sidste Sider.

Boring af Skruchuller i Foden.

Foden skrues sammen 0g skilles igen.

Pudsning af alle Stk.

Overfladebehandling, f. Eks. Cellulose eller Boning.

Foden samles, Sojlen limes i.
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12. Garderobe.

FFugning af Plader.

Baereklodser oprettes i een Laengde.

Opretning og Rundhovling af Stok.

Beaereklodser konstrueres og udformes. Huller bores.
Opretning af Revler. Skruchuller bores. Fasning.
Opretning af Pladerne.

Pladerne gores i Storrelse.

Skruehuller til Bereklodserne bores.

Alle Stykker pudses.

Rundstokken gores i Lengde og seettes i Bereklodserne.
Revler og Bereklodser skrues paa.

Fernisering.

Stof semmes paa; gaar over hinanden ved et af Forhjor-
nerne. Kan lukkes med en Elastikstrop og en rundhovedel
Skrue. Forsiden kan ogsaa kore paa en Portieresnor,
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13. Lysestage.

Opreting.
Konstruktion paa begge Sider.
(eller

Udsavning, Udformning (Lodstikning).

Boring af Huller I, Krumsavning).
Hul til Lys bores.

Tveerstikning med svagthuel Huljern.
Pudsning. Ganske let med Sandpapir 00,
Overfladebehandling, (. Eks. Lasering ou Slryvgning

cen Gang med Politur,

Nr. 14 som Nr. 13.

Opretning.

Konstruktion.

Stagen gores i Slorrelse.

Udboring af Hul. En Rakke Huller, horel ira
begge Sider. Lodstikning.

PDrerne udsaves.

Runding al Hjorner (Lodstikning).
Pudsning.

Overfladebehandling., [ ks, Rveaning.






16. Kasse til Madpapir.

Til Mellemlegspapir, Indpakningspapir

o Gummibaand.

1. Opretning til Sider, Bunde og Midterside.

2. (Sinkning, skraa Indskydning.)

2a. Konstruktion al Overender.

3. Siderne gores i Laengde.

4. Pudsning indvendig.

5. Semmning (hvis man har sinket, da Limning).
6. For- og Bagside gores i Storrelse.

7. Konstruktion al Forsidens Hul. Udformning.
8. For- «

9. For- og Bagside sommes paa.

g Bagside pudses paa begge Sider.

10. Kassens Sider og Bund pudses.
11. Fernisering eller to Gange Strygning med Politur.
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17. Bakke.

(500 > 350 eller
I. Bunden fuges og lime
2. Opretning til Haandlta
3. Udformning af Haand
Lo Haandtag og Sider <0
9. Opretning af Bund.
6. Bunden gores i Storre
7. Boring al Skruchuller
8. Bakken samles 0g ski
9. Pudsning. Udvaskning

400 > 270,

S.
g og Sider.
tag.

res i Storrelse,

Ise.
(4 1 hver Side og hver Ende)
Hes ad jeen.

. Afslibning.

10. Dekorering  (Passer og Lincal).

) i (',('Hul()svln-h;m(llinj,".




17. Bakke.
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18. Polsebrat.

1. Opretning. Plade og Haandtag i cel Styvkke.

2. Pladen gores i Storrelse,

4. Haandtag legges i.
5. Boring af Skruchuller.

3. Konstruktion og Udformning af Haandlag.

6. Udhuling af Pladen (Glat cller Tveerstikning) .

7. Pudsning af alle Dele.

8. Overfladebehandling, f. Eks. Slibning med Parafin.

9. Haandtag limes og skrues paa.
10. Stativ til Polser formes.
11. Huller til Stativ bores.

Til Stativ kan bruges: forniklet, forsolvet.
Kobbertraad, Staaltraad.

forkobret

Traad.
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19. Kammeskaal.

Opretning.
Konstruktion Paa Over- og Underside,
l'dl'nrmning‘ udvendig: vinkelrel Paa Bredfladen,
Udhuling.

Pudsning indvendig,

). Hun(lin:.;' al Sider 08 Ender udy., (Hovl 0g Kniv).

Orerne Konstrueres 08 udformes (fy ['(H'm'mning‘l.
Pudsning udvendig.

- Bund og Overkani pudses.
A ()\'vrﬂ:l(l('l»(*h:lndling.

20. N oddeskaal.

- Opreltning.

‘\l'korlnin{.{ Hl Kvadrat.
Konstruktion pPaa Over- og Underside (Ottekant
se Nr. 6).

Udhuling, Pudsning indv(‘ndi:.:' (kan vere glat. have
ujevn Overflade cller Udskeering i Bunden) .

- Afsavning 08 Hovling ti] Ottekant.

l'dfm'mning udvendig (konkay, lige cller
Konveks frq Bund ti] Overkant).

- Pudsning udvendig.
8.

()\'(*rl'l:ulo])vh:mdling‘.



19.

Kammeskaal.

20).

Noddeskaal.
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21. Frugtskaal.

Opretning.

Konstruktion paa Over- og Underside.

Udhuling (slut med Tveerstrog, der gaar helt over.,
Brug fladbuet Huljern).

Pudsning indvendig med Sandpapir 00,
Krumsavning, Bugthdvling, Snitning.

Udformning af Sider fra Bunden.

Pudsning.

Overfladebehandling, f. Eks. Lasering (gron).






22. Rygebord — Skakbord.

Bestem forst. om Pladen skal ligge som Tegning C cller 1. om
taky tel h

den skal veere af Krydsfinér eller massiy.

1.

Pladen fuges og limes.

La. Opretning til Ben 0og Kors.

10.
i
12,
13.
14

5.

16.
17.
18.
19.
20).
21,

Pladen

.)'

Benene gores i Storrelse.

Stk. til Kors stodes i den cne Ende.

Skraa Indskydning.

Stk. til Kors gores i Laengde.

Skraa Indskydning.

Sammenfeeldning.

Konstruktion og Udformning af Benenes Overende,
Pudsning af Smalflader (Bordel samles 1 1o

1 lalvdele).

Limning af Kors.

Pudsning af Bredflader.

Limning af Kors 0g Ben.

Opretning af Plade (Bakke).

Pladen gores i Storrelse.

Dekorering af Oversiden.

F. Eks. Tegning af Motiv. Skur for langs alle Linicr
med Stemmejern.  Skeaer fra med lille Huljern.  Fjern
1—1'2 mm Tre med fladbuet Huljern, sax Motivet
lreeder frem. et Pudsning. Lasering. Slibning over
Motivet med Sandpapir 00,

Opretning til Lister paa Pladen,

Pudsning af Undersiden.

Skakbret males paa Undersiden.

Pudsning og Tilpasning af Lister.

()\'vl‘ﬂzldvbch:lndlin;_:‘ al” alle Bordels Dele.

Lister skrues eller sommes paa Ira Undersiden,

croen Bakke. der ligger lost paa overste Kors.



22. Rvgebord — Skakbord.
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23. Boghylde.

I Opretning al alle Stykker.,

2. Stodning af alle Stykker i cen Ende.

3. Skraa Indskydning i laveste Side.

4. Sinkning. Tapsinker i def vandrette Stykke,

Skraa Indskydning.

= o

). Sinkning.
Siderne gores i Leengde.

L o~

9. Nedlegning af Hyldejern.
10. Pudsning.

11. ()\'vrl]u(lvlwh:ln(lling.

12, Limning.

24. Urkasse.

—

Opretning til Kasse, Bund. Stotter, Fodder,
2. Sinkning.

Pudsning af Forkanter (medens Hylden er samlet).
o] B

3. Siderne gores i Leengde.

4. Kassen limes.

9. Bunden gores i Storrelse.

6. Ret Indskydning (ti] Kassens Sider).

7. Konstruktion og Udformning af Stotter (Iri Udformning;.
8. Boring al Skruchuller.

9. Tapning (cller Stotterne skrues paa Bunden) .
10. Pudsning.

11, ()\'m'l]ndclwh:m(lling.

12, Kasse og Stotter limes 0g skrues paa.

13. Opretning oo Til asning al Lister (il Fals il For- og Bagside.
| 5 Us b : :

L4 Falslister limes 0g sommes paa.
15. For- og Bagstykke passes il (4 mm Krydsfinér) .

16. Skruchuller bores.

17. Opretning 08 Afkortning af Lister Ll SKkiven (Tallene) .

I8. Pudsning af IForstvkke, Bagstykke, Lister.
19. ()\'vrﬂ;l(l('lwhun(lIing‘.

20. Fodder gores i Storrelse. Pudses, Overfladebehandles.

21. Fodder limes under,
22, For- og Bagside skrues paa.

23, Lister limes paa Skiven.

25. Divan - Seng.

Lengde og Bredde ofter den Fjedermadras man Vil anvende,

cller med Bundbraedder efter Tegningen.

1. Opretning til Kassen.

2. Sinkning. Tapsinker i de lange Styvkker.

3. Kassen limes,

4. Opretning til Ben,

5. Konstruktion og Udformning af Ben,

6. Boring af Skruchuller i Kassen til Ben (4 SKkruer

7. Pudsning.
8. ()wrﬂ;ulvlwlmn(lling.

Y. Benene limes 0g skrues paa.
10. Opretning og Tilpasning af Bundlister.
I, Bundlister skrues paa.

i hverl Ben).



23. Boghylde.
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26. Vagskah og Hylde.

Opretning (il Bund og Kasse,
Bunden sores i Laengde,

Skraa lndskydning (Kassens Sider Bunden).
Skraa llld\k)'(lﬂiﬂg‘ (Sider og overste Bund).
Siderne stodes i Lengde,

l"u!\’ning Lii H:ug‘l\'l:wlning‘. Overste Bund ¢p 1 mm
smallere eng Sider og Bund,

Pudsnin;.;‘.

()\'('rﬂ:uh-lwh:tmHin:,".

Limning.

Hug‘l\'lu'dning pPasses Ll (4 mm Krydsfingy) .

Doren passes . 8 mm Krydsfingr,

H:l:mdln:;‘ formes. Boring ar SKkruehuljep heriil,
Doren beslaacs. Jern i ()phu'n;:'nin;' legoey ned,
Pud\ning al Dor, H.‘lgklzi‘dning. Hn;lmll:l;ﬁ Over-
Hu(lv]wh:mdling‘.

Bugklu'dning sommnies pag,

Iaandiag 08 Dor sweiiey paa.

27. Vagskab og Hylde,

. ()pr('lning til Skah 0g Hyvlder.,

Sinkning.

Skraa ln(l.sk_\'dning.

Sider og Hylder stodes i Langde,
l“ulsnin;.:' til H;lgklzv(]ning.

. Som N, 26 Punkt ¢ 16.



26. Vaegskab og Hylde.
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1.

O

14,

5.

16.

17:
I8.
19.

28. Bord.

IFugning og Limning af Pladen,

Opretning af alle de ovrige Stvkker

Tapning ar Endestykker.

Over- og Underligger stodes i Laengde,

Boring af Skruchuller i Pladen.

Skraa Indskydning (dem alle).

Sinkning (Hylden) .

Udvendige Hylder gores j Lengde,

Pudsning af alle Smalflader mens Bordet er samlot.
Pudsning af Bredflader,

()\'vrﬂudvlwlmn(llin;.:'.

Limning af Endestykker og Midterhylde,
Opretning af Plade.

Pladen gores j Storrelse.

Hylder og Endestykker limes sammen,

Pladen skrues paa.

Fodder gores i Storrelse. pudses, overfladehehand]es,
Fodder skrues under.

Pladen pudses, overfladehehandles,

Man kan ogsaa lime Bordlinoleum paa Pladsen 08 swtte Lister

Paa Kanten.

cement,

10.
1.
12,

13.

14.
15.
16.
7.
18.
19).
20).

21

Linoleum limes paa med Linoleumslim efjop Linoleums-

29. Reol.

Alle Tykkelser 20 mm.
Opretning (il Kasse, Midterside og Iylder,
Sinkning af overste Hjorner (Tapsinker i Pladen) .
Siderne gores j Storrelse.

Sinkning (Tapsinker forneden i Siderne).

Skraa Indskydning.

Falsning (il Hngkl;l*(lning i Skab. 4 mm Krvdsfingr,
Pudsning indvendig 0g Pladen udvendig.
()\'(*rﬂ:l(l('hvh:m(lling indvendig. Limning.
Bagklaedning passes i, pudses. overfladehehand]es.
sommes paa.

Opretning il Dorramme. 50 mm brede, 10 mm [vikke.
Rammestvkker skeeres i Gering,

Rammestykker limes paa 4 mm Krvdslingr,
Opretning il Hylde. Hyldelister, Lister til Sider
udvendig, Fodder. Haandtag.

2. Side limes paa Doren. 4 mm Krydsfineér,
Hyldelister gores feerdige, skrues paa.

Kassen pudses. Sider og Forkant.

Hylde og Dor passes i.

Doren beslanes, f. ks, Pianohwengsel 08 Kuglelaas.
Pudsning af Dor. Hylde, Fodder. Lister, Iaandiag,
()\'vrﬂ:tdvln-hnn(lling‘.

Samling,
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l.

14.
15.
16.

30. Lysestage.

Opretning til Fod, Sejle, Arme, Lyscholdere,
Mellemplade.

Foden gores i Storrelse (kan veere i et eller to
Stykker).

Sajlen hovles skraa paa de to Sider. hvor
Armene skal sidde.

Tapning af Sejle og Fod.

Sejlen gores i Laengde.

Armene konstrueres, (Aarerne vandret.) Udformning.
Tapning af Sejle og Arme.

Sojlen hovles skraa paa For- og Bagside.
Konstruktion og Udformning af Foq.
Mellempladen gores i Storrelse.

Lyseholderne formes.

Huller til Lys og Skruer bores.

D) S31]
Pudsning.
()\'vrﬂ:ldvbclmn(lling.
Limning.

Lyseholdere og Mellemplade skrues pai.

Det er praktisk at kobe Metalkraver til at setle oven paa Lyse-

holderne (kebes hos Selvsmede) eller swtte Messingror i Lysehol-

derne, da man derved undgaar at fan odelagt Lyscholderne. hvis el

Lys braender for langt ned.



30. Syvarmet Lysestage.
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31. Taburet.

. Opretning til Ben. Sarg, Stivere,

2. Tapning.
3. Pudsning afl Inderside paa Ben.

4. Limning.

2. Seede skaeres til (5—8 mn Krydsfiner),
6. Overkanten reltes af,

7. Benene gores i Leengde.

8. Saedet limes 08 sommes paa.

9. Pudsning udvendig.
10, ()\‘vrﬂudvbvlmndling.

Fig. 1. Nippel. Kan kobes hos elektr, Installatorer, Isenkrem-
mere, Importoren.

Fig. 2. Nippel. Kan bruges alle Steder. Kan kobes hos AL S, 15, AL
Bredgade 45. Kobenhavn.

Fig. 3. Fjederlaas. Kan kobes hos enhyer Isenkremmer,

Fig. 4. Kuglelaas. Kan kobes hos enhver Isenkreemmer, Kan lige
skrues paa. Praktisk 0g god.

Krydsfiner kan kobes i alle Trasor(er 08 med Metal (Staal, Aly-
minium, Bronee, Kommer o, f1.) paa een eller begge Sider, bl. o hos
»Skandinavisk Luterma«. Norrevold 48, Khh. Her kan ogsaa kobes
Krydsfinerssseder 08 Rygge i alle Maal og Former, . Eks. Swede og
Ryg i eet Stk.

En enestaaende god Daase til Celluloselak, hvor Penslerne kan
haenge inde i, kan kobes hos » Pallas . Ahlefeldtsgade 20 ~22 Kbh.

Slajdtegnehefte kan kobes hos: Ernst Philipson & Co.. Vesterbro-
gade 98, Kobenhavn, Tegnehaefte Nr, 78,

Lys kan kebes i alle Tykkelser, Lengder og Farver., Det er ofte
klogt at kebe Lys. for Hullerne ti] dem bores.

Til Dekorering kan bruges alm. Vandfarve,

Sadolins Plakatfarver er noget al” det bedste, man kan faa (il De-
Korering. Det lober ikke ud, torrer hurtigt, kan stryges med Fernis.
Lak og Politur.

Til Udhuling bor man have nogle Jern, som Billedet paa Side 2
viser. Kan kobes hos: And. Lervad & Son. Askov, Vejen.

Al i Veerktoj, Benke 0g Lovire kan keobes hos Lervad, Askov.
Vejen.

Det er meget Vigligt at have det hedste Fyrretree. Kun megel faa
Firmaer kan levere saa godt Slojd-Fyrretre som F;vllvsf(n‘vningvn
for Danmarks lil'ug.sl'orm1ing’cr.
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Overfladebehandling.

Det vigtigste ved enhver Overfladebehand-
ling er, at man har pudset godt. Trweets Fibre
maa ikke vere trykket, der maa ingen Op-
rifter, Hakker, Buler, Huller, Snavs eller Bly-
antsstreger vere. Naar man pudser, maa man
altid pudshevle, Sand-
papir. Zieklinge (Skrabestaal) skal man helst

forst derefter bruge

undgaa at bruge.

Udvaskning.

Efter Pudsningen er det formaalstjenligt at
stryge Treet over med Vand. hvori der er
kommet lidt Salmiakspiritus for at rense fed-
lede Partier. Naar Treel er tort igen. slibes
imed Sandpir Nr. 00. Brug ikke forslidt Sand-
papir, slib ikke for meget. det er kun de Dele
af Traet., der har rejst sig. der skal slibes
veek. Herefter kan begynde paa den
Form for Overfladebehandling, man onsker.

man

Fernisering.

Den letteste Form for Overfladebehandling
cr Fernisering med Malerfernis, hvori der er
kommet ganske lidt Torrelse. Der stryges cl
jevnl, tyndt Lag paa med en Pensel. der helst
ikke maa have for lange Borster: er de over
15—18
man have Genstanden mere modstandsdyglig

mm, kan man skere nogel af. Vil

og smukkere, kan man efter endt Torring

stryge den med Gulvlak eller en anden Olielak,

men ikke med Celluloselak. Enhver IFarve-
handler har en hel Del Lakker, der kan bru-
ges oven paa Fernis: > Godsvognlak«, »Mal-
lak <. »Silkeglans< o. m. {l.
Lasering.
Farvepulver (Malerpulver) rores op med

2% Malerfernis og /s Terpentin til en Konsi-

stens som tynd Veelling. Genstanden siryges

med en Pensel. Torres af med Tvist

Naar den er tor, borstes glat med en

over
Jorste
eller Pensel. Strygning en Gang med Politur.
Slibning med Sandpapir Nr. 7/0. 1 Stedet for
Strygning med Politur kan man stryge med
en Olielak.

Politur.
Oplosning al Shellak og Sprit. Kan kebes
i enhver Farve- og Materialhandel. Er i Re-
gelen for sterk, maa fortyndes med Sprit.

Strygning. Brug en god. blod Penscl. Hellere
for tynd end for steerk Politur. Man kan bruge
ct Sylteglas med Blik-Skruelaag til Politurbiks.
I Laaget laves et Hul til Skaftet paa Penselen.

Politur torrer ret hurtigt, man maa derfor
ikke tage for stort Stykke for ad Gangen.

Polituren skal stryges godt. jevnt ud. Slut
med Strog paa langs. Torretid 10—20 Min.

Afslibning paa langs med fint, slidt Sandpapir
cler nyt Nr.7/0. Fladen skal nu veaere glal
over alt. Man maa dog ikke slibe ned til del
bare Tree. Strygning og Slibning kan gentages

2—3 Gange.

Hvis man finder, Genstanden er
smuk nok til sit Brug, kan man stoppe her.
Man kan ogsaa gaa videre med

Boning.
Hertil bruges en Bonelap. Den laves al en
ren, ulden Klud, som ikke maa kunne smitte
af. Kluden legges fast sammen, saa den om-
trent har Form som et [Ag. Uden om legges
el Stykke groft, ikke for tet, Stykke Leerred,
saa det kun gaar een Gang hen under Lap-
pen. der nu bankes fast imod et Stykke Trea,
saa den bliver flad paa den ene Side. Lappen
holdes under Brugen hele Tiden i Tommel-.
Pege- og Langfingerenderne, ellers kan man
ikke holde Lappens Form og Fasthed. Ved al

holde den som neevnt, har man storre Be-
vaegelsesfrihed i Haandleddet, hvad der er

vigltigt. Leerredet loftes. og man kommer Po-
litur paa den uldne Klud. 2-—3 Pensler fulde
efter Lappens og Penselens Storrelse.  Leer-
redet Man

stryge med Lappen ved en Kant. Forer den i

leegges over igen. begvnder al
jeevn, langsom Fart paa langs af Traeet. Stro-
gene fores helt igennem. Det ene Strog tael
op til det foregaaende. Naar Lappen begynder
at gaa Shides

der Hul paa Lerredet, maa det flyttes. Naar

treegt, maa der mere Politur i

hele Fladen har faact, begvnder man forfra

paa samme Maade og bliver saaledes ved, til



Fladen er blevet saa blank, som det onskes.

Er Fladen ikke glat og jevn nok, legges Gen-
standen til Torre i mindst en Time. Derefter
Afslibning og Boning som for. Man maa vaere
omhyggelig med at faa Kanter og Hjorner
med. Ikke bone med tor Lap eller holde stille
med Lappen. Vil det ikke rigtigt gaa. kan man
komme nogle faa Draaber Parafinolic paa
Traeet under Boningen, men Overfladen bliver
mindre holdbar af det. En gammel Lap er
megel bedre end en ny, derfor skal Lappen
gemmes Ira Gang til Gang i en lufttzel Daase.

Celluloselak.

Paa Fyrretrae og andre Trasorter kan man
stryge en Gang med Politur og afslibe, inden
man stryger med Cellulose, da man saa faar
en smukkere, varmere Farve.

Lakken maa opbevares i en lufttzet Daase
cller Glas.  Penselen maa ikke stotte imod
Bunden. Om den helt rigtige Daase se Note.
Ivis Lakken er meget sver, fortyndes den
med Cellulosefortynder. Man skal altid kobe
Lak og Fortynder fra samme Firma. Man
kan meget vanskeligt strvge godt med en daar-
lig. billig Pensel, med en god Pensel er det
ikke saa vanskeligt. En flad Pensel er bedst,
Tag rigelig med Lak paa Penselen. Hold den
megel skraat. den skal omtrent ligge ned. saa
man bruger Siden af Penselen og ikke som
cllers Enden af Penselen. Lakken skal leegges
paa. Begvnd ved en Kant, stryvg paa langs.
Bane for Bane uden at komme ind over. hvor
man lige har veret. Kommer der ujevne og
skrupne Steder, lad dem veere til Afpudsnin-
gen. Den strogne Flade skal helst ligge vand-
ret under Torringen. Efter en Torretid paa
3 Timer ecller mere, traekkes Knopper og
Ujeevnheder af med en nyslebet, fint opsatl
Zieklinge. Der maa ikke veere det mindste
Skaar cller Hak i Klingen. Ved at slibe med
Sandpapir Nr.7/0 faar man ¢n smuk. mal

Flade. Den kan gores smukkere ved Slibning
med Staaluld Nr. 0 ecller 00 dvppet i Petro-
leum.  Aftorring med Tvist.

Vil man have en finere og mere holdbar
Flade, maa man stryvge 2—3 Gange med Cel-
luloselak. Sorg for rigelig Torretid mellem
hver Gang og trek de veersle Ujevnheder af
med Zieklinge mellem hver Gang. Efter sid-
ste Strygning maa der helst gaa mindst eet
Dogn, inden man gaar videre. Fladen treekkes
da helt jevn og glat med en meget fint opsal
Zieklinge uden mindste I'ejl. - Derefter Slib-
ning med grov Slibemasse paa Tvist. Aftor-
ring med rent Tvist. Slibning med fin Slibe-
masse paa Tvist.  Aftorring.  Slibning (Pole-
ring) med Hojglans. Aftorring. Feerdig.

Er man gaaet igennem Lakken med Zie-
klingen, maa der stryges om. og hele Proces-
sen gentages.

>aa Udhulingsarbejder og Steder. hvor man
ikke kan komme med Zieklinge, maa man
slibe  godt med Staaluld mellem hver Gang.
man stryger.  Paa saadanne Arbejder er del
vanskeligt for Ikke-Fagmeend at naa til Hoj-
glans, der er det klogest al stryge en Gang
med Politur. Afslibning, en Gang  Cellulose.
Slibning med fint Staaluld. evt. en Gang Cel-
lulose til og Slibning med Staaluld 0g Petro-
leum.  Aftorring med Tvist. [Feerdig.

Rygning.

Genstanden  stryges over med en 5 pCit.s
Oplosning af Garvesyre (kobes paa Apotekel).
Genstanden  settes derpaa ned i f. Eks. on
Kiksdaase, hvori der er sat en Underkop eller
lille Skaal med Salmiakspiritus samt et Par
Traeklodser til at sette Genstanden paa. Laa-
get swettes paa Daasen. Naar Genstanden er
passende mork. tages den op. Man kan nu
gore ferdigt efter Onske: dekorere. fernisere.
bruge Politur eller Cellulose.

En Kiksdaase med Glas paa Forsiden er det
bedste, men kit Glassel. saa Daasen er lufttel.



